
 

 

 

 

 

 

Planowanie

Prowadnice kulkowe: PK-L-P2O-H45

Informacje handlowe

prowadnica 2 szt.

+ wkr ty12 szt 3,5 x 16

1.

zakres wysuwu

wymiary monta owe szuflada - front nak adany

SKL- g boko  szuflady

NL - d ugo  nominalna prowadnicy

SKW - szeroko  szuflady

LW - wewnetrzna szeroko  szafki

 

 

Uwaga ogólna:

tolerancja grubości blachy PN-EN 10131

tolerancja wymiarów liniowych i kątowych PN-EN 22768 cL

tolerancja wykonania średnic otworów IT15 ISO 286-2
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Drawer Depth
Drawer Slide Nominal Length
Drawer Width
Internal Cabinet Width

cabinet edge

Lenght

Tolerance



GF

SKL=NL + 5

NL+10+x

SKL- g boko  szuflady

NL - d ugo  nominalna prowadnicy

SKW - szeroko  szuflady

LW - wewnetrzna szeroko  szafki

GF - grubo  frontu

37 + GF + min szczelina

Front panel thickness

Internal cabinet width

Drawer width

Drawer slide nominal length

Drawer depth

min. gap




